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Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Б1-1 301.8 301.8

301.8Итого:
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Марка Б1-1 ООО ПТЦ "Лукаринвест"

РПроверил
Разработал

Н.Контроль

2. Предельные отклонения от геометрических размеров в соответствии с СП 53-101-98;

Катет шва равен наименьшей толщине свариваемых деталей, кроме оговоренных;

5. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);

1. Изготовление конструкций производить в соответствии ГОСТ 23118-99, СП 53-101-98;
Примечания:

3. Детали сварить по контуру прилегания, кроме обозначенных.

6. Материалы для сварки стальных конструкций принимать по СП 16.13330.2017 в соответствии
с принятыми в проекте группами конструкций, марками стали и климатическим районом строительства.

7. Перед нанесением защитных покрытий поверхности стальных конструкций должны быть обезжирены
и очищены от загрязнений и оксидов.

Минимальные толщины неоговоренных конструктивных угловых швов принимать по СП 16.13330.2017;
4. Сварные стыковые соединения выполнять с полным проваром и с применением выводных планок,

которые удаляются после окончания сварки;

8. Защита конструкций от коррозии должна производиться в соответствии стребованями СП 28.13330.2012
"Защита строительных конструкций от коррозии" и СП 72.13330.2016 "Защита строительных конструкций
и сооружений от коррозии";

9. Все металлоконструкции окрасить эмалью ПФ-115 по грунтовке ГФ-021 за два раза. Суммарная толщина
лакокрасочного покрытия должна быть не менее 80 мкм.

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

1-43 1Б1-1 I40Б1 5021 284.42 284.42 С245

1-56 2 L100X8 240 2.94 5.88 С245

301.8Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   11.6 кг

Профиль Масса,
стали
Марка

Выборка металла на одну сборку

кгГОСТ, ТУ
С245 284.4I40Б1 СТО АСЧМ 20-93

С245 5.8L100X8 ГОСТ 8509-93
290.2Итого:
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Выборка металла на одну сборку

кгГОСТ, ТУ
С245 389.8I40Б1 СТО АСЧМ 20-93

С245 3.7L100X8 ГОСТ 8509-93
393.5Итого:
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Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата
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Марка Б1-10 ООО ПТЦ "Лукаринвест"

РПроверил
Разработал

Н.Контроль

2. Предельные отклонения от геометрических размеров в соответствии с СП 53-101-98;

Катет шва равен наименьшей толщине свариваемых деталей, кроме оговоренных;

5. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);

1. Изготовление конструкций производить в соответствии ГОСТ 23118-99, СП 53-101-98;
Примечания:

3. Детали сварить по контуру прилегания, кроме обозначенных.

6. Материалы для сварки стальных конструкций принимать по СП 16.13330.2017 в соответствии
с принятыми в проекте группами конструкций, марками стали и климатическим районом строительства.

7. Перед нанесением защитных покрытий поверхности стальных конструкций должны быть обезжирены
и очищены от загрязнений и оксидов.

Минимальные толщины неоговоренных конструктивных угловых швов принимать по СП 16.13330.2017;
4. Сварные стыковые соединения выполнять с полным проваром и с применением выводных планок,

которые удаляются после окончания сварки;

8. Защита конструкций от коррозии должна производиться в соответствии стребованями СП 28.13330.2012
"Защита строительных конструкций от коррозии" и СП 72.13330.2016 "Защита строительных конструкций
и сооружений от коррозии";

9. Все металлоконструкции окрасить эмалью ПФ-115 по грунтовке ГФ-021 за два раза. Суммарная толщина
лакокрасочного покрытия должна быть не менее 80 мкм.

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

1-41 1Б1-10 I40Б1 6882 389.83 389.83 С245

1-58 1 L100X8 300 3.67 3.67 С245

409.2Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   15.7 кг

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Б1-10 409.2 409.2

409.2Итого:
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Профиль Масса,
стали
Марка

Выборка металла на одну сборку

кгГОСТ, ТУ
С245 282.0L100X8 ГОСТ 8509-93
С245 51.2—8 мм ГОСТ 19903-2015

С245 2830.6—12 мм ГОСТ 19903-2015

3163.8Итого:

2. Предельные отклонения от геометрических размеров в соответствии с СП 53-101-98;

Катет шва равен наименьшей толщине свариваемых деталей, кроме оговоренных;

5. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);

1. Изготовление конструкций производить в соответствии ГОСТ 23118-99, СП 53-101-98;
Примечания:

3. Детали сварить по контуру прилегания, кроме обозначенных.

6. Материалы для сварки стальных конструкций принимать по СП 16.13330.2017 в соответствии
с принятыми в проекте группами конструкций, марками стали и климатическим районом строительства.

7. Перед нанесением защитных покрытий поверхности стальных конструкций должны быть обезжирены
и очищены от загрязнений и оксидов.

Минимальные толщины неоговоренных конструктивных угловых швов принимать по СП 16.13330.2017;
4. Сварные стыковые соединения выполнять с полным проваром и с применением выводных планок,

которые удаляются после окончания сварки;

8. Защита конструкций от коррозии должна производиться в соответствии стребованями СП 28.13330.2012
"Защита строительных конструкций от коррозии" и СП 72.13330.2016 "Защита строительных конструкций
и сооружений от коррозии";

9. Все металлоконструкции окрасить эмалью ПФ-115 по грунтовке ГФ-021 за два раза. Суммарная толщина
лакокрасочного покрытия должна быть не менее 80 мкм.

1404.59000-КМ1-КМД 

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата
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Марка Б1-11 ООО ПТЦ "Лукаринвест"

РПроверил
Разработал

Н.Контроль

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

1-16 24Б1-11 —8x100 112 0.70 16.80 С245

1-1 4 —12x1340 3984 502.90 2011.60 С245

1-2 2 —12x1064 2200 220.50 441.00 С245

1-3 2 —12x912 2200 189.04 378.08 С245

1-4 4 L100X8 3324 40.71 162.84 С245

1-5 4 L100X8 2432 29.78 119.12 С245

1-14 4 —8x135 224 1.91 7.64 С245

1-15 4 —8x160 226 2.28 9.12 С245

1-18 16 —8x92 182 1.05 16.80 С245

3290.4Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   126.6 кг

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Б1-11 3290.4 3290.4

3290.4Итого:
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эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

1-19 1Б1-15 —8x2600 3984 650.51 650.51 С245

1-7 3 L75X8 4150 37.46 112.38 С245

1-8 1 L75X8 4019 36.28 36.28 С245

1-9 1 L75X8 4019 36.28 36.28 С245

1-10 1 L75X8 3634 32.80 32.80 С245

1-11 1 L75X8 3634 32.80 32.80 С245

1-12 1 L75X8 3249 29.33 29.33 С245

1-13 1 L75X8 3249 29.33 29.33 С245

1-17 2 —8x2600 4000 653.12 1306.24 С245

1-20 1 —8x600 3984 150.12 150.12 С245

1-22 4 —6x115 114 0.62 2.48 С245

1-23 12 —6x75 682 2.41 28.92 С245

1-24 24 —6x75 692 2.44 58.56 С245

1-29 4 L125X10 4250 81.17 324.68 С245

2942.9Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   113.2 кг

1404.59000-КМ1-КМД 

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата
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Марка Б1-15 ООО ПТЦ "Лукаринвест"

РПроверил
Разработал

Н.Контроль

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1Б1-15 2942.9 2942.9

2942.9Итого:

2. Предельные отклонения от геометрических размеров в соответствии с СП 53-101-98;

Катет шва равен наименьшей толщине свариваемых деталей, кроме оговоренных;

5. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);

1. Изготовление конструкций производить в соответствии ГОСТ 23118-99, СП 53-101-98;
Примечания:

3. Детали сварить по контуру прилегания, кроме обозначенных.

6. Материалы для сварки стальных конструкций принимать по СП 16.13330.2017 в соответствии
с принятыми в проекте группами конструкций, марками стали и климатическим районом строительства.

7. Перед нанесением защитных покрытий поверхности стальных конструкций должны быть обезжирены
и очищены от загрязнений и оксидов.

Минимальные толщины неоговоренных конструктивных угловых швов принимать по СП 16.13330.2017;
4. Сварные стыковые соединения выполнять с полным проваром и с применением выводных планок,

которые удаляются после окончания сварки;

8. Защита конструкций от коррозии должна производиться в соответствии стребованями СП 28.13330.2012
"Защита строительных конструкций от коррозии" и СП 72.13330.2016 "Защита строительных конструкций
и сооружений от коррозии";

9. Все металлоконструкции окрасить эмалью ПФ-115 по грунтовке ГФ-021 за два раза. Суммарная толщина
лакокрасочного покрытия должна быть не менее 80 мкм.

Профиль Масса,
стали
Марка

Выборка металла на одну сборку

кгГОСТ, ТУ
С245 309.3L75X8 ГОСТ 8509-93
С245 324.8L125X10 ГОСТ 8509-93
С245 88.8—6 мм ГОСТ 19903-2015

С245 2106.8—8 мм ГОСТ 19903-2015

2829.7Итого:
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ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата
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Марка СТ1-12 ООО ПТЦ "Лукаринвест"

РПроверил
Разработал

Н.Контроль

эл-та N
Марка Дет. Кол.

шт. Профиль Длина,
мм

Масса, кг

шт. общ. марки стали
Марка Примечание

Спецификация деталей

120 1СТ1-12 Гнз100X100X8 3486 74.54 74.54 С245

24 1 —10x200 300 4.71 4.71 С245

171 1 —8x250 300 4.71 4.71 С245

172 2 —8x250 250 3.93 7.86 С245

354 1 —4x96 96 0.29 0.29 С235

95.7Масса напл. металла 1.0%, раскрой, деловой отход, монтажные крепления 3.0%:   3.7 кг

2. Предельные отклонения от геометрических размеров в соответствии с СП 53-101-98;

Катет шва равен наименьшей толщине свариваемых деталей, кроме оговоренных;

5. Все отверстия, радиусы и обрезы оговорены (см. чертежи отдельных деталей);

1. Изготовление конструкций производить в соответствии ГОСТ 23118-99, СП 53-101-98;
Примечания:

3. Детали сварить по контуру прилегания, кроме обозначенных.

6. Материалы для сварки стальных конструкций принимать по СП 16.13330.2017 в соответствии
с принятыми в проекте группами конструкций, марками стали и климатическим районом строительства.

7. Перед нанесением защитных покрытий поверхности стальных конструкций должны быть обезжирены
и очищены от загрязнений и оксидов.

Минимальные толщины неоговоренных конструктивных угловых швов принимать по СП 16.13330.2017;
4. Сварные стыковые соединения выполнять с полным проваром и с применением выводных планок,

которые удаляются после окончания сварки;

8. Защита конструкций от коррозии должна производиться в соответствии стребованями СП 28.13330.2012
"Защита строительных конструкций от коррозии" и СП 72.13330.2016 "Защита строительных конструкций
и сооружений от коррозии";

9. Все металлоконструкции окрасить эмалью ПФ-115 по грунтовке ГФ-021 за два раза. Суммарная толщина
лакокрасочного покрытия должна быть не менее 80 мкм.

Профиль Масса,
стали
Марка

Выборка металла на одну сборку

кгГОСТ, ТУ
С235 0.3—4 мм ГОСТ 19903-2015

С245 12.5—8 мм ГОСТ 19903-2015

С245 4.7—10 мм ГОСТ 19903-2015

С245 74.5Гнз100X100X8 ГОСТ 30245-2003

92.0Итого:

Кол-во,Марка
эл-та шт.

Ведомость отправочных элементов

Масса, кг

Марки Всех
1СТ1-12 95.7 95.7

95.7Итого:





Дет. 1

4505

8

80
80

87°

Кол-во В сборках
СТ2-11

Деталь 1

1404.59000-КМ1-КМД

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

ООО ПТЦ "Лукаринвест"

РПроверил
Разработал

Н.Контроль

1

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1 С2451 4505 164.21Гнз160X160X8



100

Дет. 1-4

45
°

100

332445°

Кол-во В сборках
Б1-114

1-4

1404.59000-КМ1-КМД

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

ООО ПТЦ "Лукаринвест"

РПроверил
Разработал

Н.Контроль

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-4 С2451-4 3324 40.74L100X8

Деталь 1-4



1515 15135 135 135 135 135 11015

Дет. 1-6

135 15135 135 135 13515 15 135135 13515135 135 13515 15 1515135 135 13515 1513515 15 1515 15 15110 135151351515 151351351513515

3984

14

50

50
50

50

10
0

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-6 С2451-6 3984 43.852—14X100

1-6

1404.59000-КМ1-КМД

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

ООО ПТЦ "Лукаринвест"

РПроверил
Разработал

Н.Контроль
Деталь 1-6

Кол-во В сборках
Б1-1252



63

161

58

225

Дет. 1-14

63

58

14

75
60

13
5

8

1-14

Кол-во В сборках
Б1-114

1404.59000-КМ1-КМД

ЛистовЛистСтадия
Изм. Кол.уч. Лист №док. Подп. Дата

ООО ПТЦ "Лукаринвест"

РПроверил
Разработал

Н.Контроль

Профиль МатериалМаркировка Длина, ммДет. № Масса, кгКол-во, шт. Примечание

1-14 С2451-14 225 1.34—8*135

Деталь 1-14
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